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Bedienungsanleitung

Konsolwerkzeuge ©@150-655
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1. Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme des Werkzeugs die in dieser Bedienungsanleitung
aufgefuhrten Informationen aufmerksam durch. Sie geben wichtige Hinweise fur lhre
Sicherheit sowie fur den Gebrauch und die Wartung des Werkzeuges.

Dieses Ausdrehwerkzeug ist fir das Ausspindeln von Bohrungen in metallischen

Werkstoffen konzipiert. Spezifische Hinweise fiir die Zerspanung einzelner metallischer Werkstoffe sind
nicht Grundlage dieser Bedienungsanleitung. Jegliche andere Verwendung ist unzulassig und
maoglicherweise gefahrlich. Der Hersteller kann nicht fur Schaden verantwortlich gemacht werden, die
durch unsachgemaéaf3en Gebrauch verursacht werden. Ein beschadigtes Werkzeug kann Ihre Sicherheit
gefahrden und ist sofort aul3er Betrieb zu nehmen. Nehmen Sie ggf. Rlucksprache mit dem Hersteller.
Dieses Werkzeug entspricht den vorgeschriebenen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur
von Fachkraften durchgefiihrt werden. Durch unsachgemal3e Reparaturen konnen erhebliche
Gefahren fur den Benutzer entstehen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig fur kinftige
Anwendungen auf.

2. Anwendung und Betrieb

Das Ausdrehwerkzeug ist zur Vor- und Fertigbearbeitung von Préazisionsbohrungen in einem Arbeitsgang
von @ 150 — 655mm vorgesehen. Die Baureihe besteht aus 10 Verlangerungskonsolen, die mit dem
Feinbohrkopf, Gegengewicht oder mit Schruppwendeplattenhaltern bestlickt werden kénnen.

3. Werkzeugdaten

« gefertigt aus legiertem Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

* als Monoblock- und Modularwerkzeug erhéltlich

» Werkzeugseitig mit Kerbverzahnung zur form- und kraftschliissigen Aufnahme von Feinbohrkopf,
Gegengewicht oder Schruppwendeplattenhaltern

* mit Innenkihlung

» Zapfenbearbeitung moglich

* die Ausdrehdurchmesser werden mit Original SWISSTOOLS Zubeh6érteilen erreicht

4. Bedienung
Bohrungsbearbeitung

1. Alle Verzahnungen reinigen und leicht eindlen

2. Zentrierkeil (4) muss auf der Konsole (1) montiert
sein

3. Verlangerungskonsole (5) mit vier
Zylinderschrauben (8) auf Konsole montieren

4. Zylinderschrauben (8) mit 60Nm festziehen

5. Wendeplattenhalter (6) auf Verlangerungskonsole
(5) schieben

6. Einstellplatte (3) montieren, fur
Verlangerungskonsolen 130 und 2230
Zylinderschraube (2) M10x12 verwenden, fur alle
anderen Verlangerungskonsolen Zylinderschraube
(2) M10x18 verwenden

7. Wendeplattenhalter (6) mit den Einstellschrauben
(9) positionieren und feststellen

8. Spannschraube (7) mit 50Nm festziehen




A Wenn Sie das Werkzeug von einer Zapfenbearbeitung auf eine Bohrungsbearbeitung umbauen,
muss der Stift (10) montiert werden. Dieser Stift ist im Umbaupaket enthalten.

Zapfenbearbeitung

1. Alle Verzahnungen reinigen und leicht eintlen

2. Zentrierkeil (4) muss auf der Konsole (1) montiert sein )

3. Verlangerungskonsole (5) mit vier Zylinderschrauben (8) (G~
auf /TS

Konsole montieren

Zylinderschrauben (8) mit 60Nm festziehen

Wendeplattenhalter (6) auf Verlangerungskonsole (5)

schieben

6. Einstellplatte (3) montieren, fur Verlangerungskonsolen
2130 und 8230 Zylinderschraube (2) M10x12
verwenden, fir alle anderen Verlangerungskonsolen
Zylinderschraube (2) M10x18 verwenden

7. Wendeplattenhalter (6) mit den Einstellschrauben (9)
positionieren und feststellen

8. Spannschraube (7) mit 50Nm festziehen

ok

A Wenn Sie das Werkzeug von einer Bohrungsbearbeitung auf eine Zapfenbearbeitung umbauen
(GUberdrehen), muss der Stift (10) montiert werden. Dieser Stift ist im Umbaupaket enthalten.

A Zur Durchmessereinstellung ist die Klemmung zu lI6sen. Die Einbauteile werden sonst beschadigt.
Bitte bei der Verstellung keine Gewalt anwenden. Das Werkzeug und die Einbauteile kdnnen

beschadigt werden.

6. Wartung

Eine Schmierung des Werkzeuges und der Verstellteile ist nicht erforderlich. Service und Reparatur
werden in unserem Werk durchgefthrt.

7. Technische Daten

@ Bereich mm @ Bereich mm Max.
Bohrungsbearbeitung Zapfenbearbeitung Drehzahl
150-205 1250
200-255 10-65 1000
250-305 60-115 850
300-355 110-165 700
350-405 160-215 600
400-455 210-265 530
450-505 260-315 480
500-555 310-365 440
550-605 360-415 400
600-655 410-465 360




Weitere Information

SWISSTOOLS Werkzeuge unterliegen einer standigen technischen Weiterentwicklung. Aktuelle
Informationen erhalten Sie aus unseren Produkt-Katalogen sowie im Internet.
Technische Anderungen vorbehalten.

Swiss Tool Systems AG
Wydenstrasse 28
CH-8575 Birglen

Tel. +41 (0)71 634 85 20
Fax +41 (0)71 634 85 29
Www.swisstools.org





