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Schneller Werkzeugwechsel
beim Langdrehen

Fir den Werkzeugwechsel beim Langdrehen bietet die Swiss Tools Systems AG ein
neues, modulares Schnellwechselsystem. Mit SWISS-MICRO muss lediglich der Werk-
zeughalter mit der Schneidplatte abgezogen und ein auBerhalb voreingestellter und ein-
gemessener neuer wieder in den verbleibenden Schaft gesteckt werden. Der Nullpunkt
bleibt somit erhalten. Das System ist sehr prazise und fiir eine Hochdruck-Innenkihlung
vorbereitet. Das Schnellwechselsystem ist auch fiir die Innenbearbeitung verfiigbar.

ne und wirkt so wie ein Anschlag,
der den einmal eingemessenen
Nullpunkt erhalt. Das Wechseln ist
mit einer Hand ohne Anstrengung
mdglich. Beim Einwechseln des
Wechselkopfes gibt ein Rastpunkt
dem Anwender eine bestétigende
Rlckmeldung. Fir die Innenbe-
arbeitung gibt es SWISS-MICRO
auch mit Zylinderschaft, um
Spannzangenfutter sowie Bohr-
stangenhalter zu spannen.

Die Konzeption der Schnittstelle
verspricht eine exakte, plan anlie-
gende, passgenaue Positionierung
des Wechselkopfes mit einer Ge-
nauigkeit im einstelligen p-Bereich.
Die Spitzenhéhe ist kontinuierlich
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Modulares Schnellwechselsystem fir den Werkzeugwechsel
beim Langdrehen
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