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Produkte
des Jahres

e DR

Zerspanungstechnik - Umformtechnik - Kunststofftechnik
Additive Fertigung - Trenntechnik - Verbindungstechnik - Messtechnik
Oberflachentechnik - Montage, Handhabung und Robotik
Automatisierung - Antriebstechnik - Arbeitsschutz
Materialfluss - C-Technik




10 Produkte Zerspanungstechnik

Sauter Feinmechanik
GmbH

Kempf GmbH

_ Swiss Tools Systems AG

Sandvik Tooling
- Deutschland GmbH

i Felsomat GmbH & Co. KG

Joke Technology GmbH

J. G. Weisser Sohne
- GmbH & Co. KG

. LMT Fette Werkzeug-
- technik GmbH & Co. KG

. R6hm GmbH

Yamazaki Mazak
: Deutschland GmbH

Hufschmied Zerspanungs-
- systeme GmbH

- IBT Ingenieurbiiro

: Thiermann GmbH

- Mapal Dr. Kress KG
- Prazisionswerkzeuge

Arno Werkzeuge
- Karl-Heinz Arnold GmbH

Chiron Werke GmbH
& Co.KG

Angetriebene Drehwerkzeuge
- schneller wechseln

- Diffizilen Entgrataufgaben gewachsen

Schneidplatten in Sekunden wechseln -

Tangentialfraser zerspant Aluminium-
gussteile zuverldssig

- Frasmaschine mit integrierter
- Anfaseinheit fiir E-Getriebe-Wellen

Ultraschallsystem fiir Werkstiicke
. mit komplexer Geometrie

: Drehmaschine direkt an der Wand
- aufstellen

- Planfrdser verleihen neue Krafte

 Zentrischspanner forcieren
- Automatisierung

- Keramische Composites frasen

. Flexibles Werkstiickspannsystem
- fiir die 5-Seitenbearbeitung

Reihe dreischneidiger Bohrer
bekommt vier Neuzugdnge

Linearschlitten fir Star-CNC-
Langdrehmaschinen

CNC-Finfachser fur Werkzeug-
und Formenbauer
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Angetriebene Drehwerkzeuge

schneller wechseln

Zerspanung — vs. Das modu-
lar aufgebaute Schnellwechselsys-
tem von Sauter Feinmechanik ist
eine hochprazise Schnittstelle zwi-
schen Drehmaschine und angetrie-
benem Werkzeug, das die Ferti-
gungsperformance deutlich erhé-
hen soll. Im Vergleich zu tiblichen
Schnellwechslern lassen sich mit
dem Sauter-Solidpro rund 50 % an
Wechselzeit einsparen. Aufgrund
des modularen Systemaufbaus kann
der Bediener die Werkzeuge dabei
bequem auBerhalb der Werkzeug-

maschine in die Adapter einspannen
und definiert einmessen. Das Span-
nen und Losen des Adapters konne
mit einer Hand durchgefiihrt wer-
den, indem nur eine Schraube ge-
|6st respektive angezogen wird.

Diffizilen Entgrataufgaben gewachsen

Zerspanung - vs. Kempf hat
ein ganzheitliches Entgratsystem
von Xebec im Produktportfolio fir
die immer diffiziler werdenden Ent-
grataufgaben. Der Xebec Back-Burr
Cutter ist eine innovative Bohrungs-
entgratldsung, die eine Synergie aus
Kugelfraser und NC-Datensatz bil-

det. Durch die individuelle Erstel-
lung des Datensatzes fahrt der Frd-
ser hochprazise die Kontur des zu
entgratenden Bauteils ab und ent-
fernt somit sicher und riickstandslos
entstandene Grate - auch auf der
Riickseite von Bohrungen, heiRt es.
Dabei ist es prinzipiell unerheblich,
welche Konturform entgratet wer-
den soll. Durch die Koordinaten-
punkte des NC-Datensatzes wird fiir
jeden [Einsatzzweck ein ,maRge-
schneiderter” Pfad programmiert
und der Einsatz des Werkzeuges
optimiert. Kempf vertreibt den Back-
Burr Cutter deutschlandweit.

Schneidplatten in Sekunden wechseln

Werkzeugwechsel - vs. Fiir
den  Werkzeugwechsel  beim
Langdrehen bietet die Swiss Tools
Systems AG ein neues, modulares
Schnellwechselsystem. Mit Swiss-
Micro miisse der Werkzeughalter
mit der Schneidplatte abgezogen
und ein auBerhalb voreingestellter
und eingemessener neuer wieder in
den verbleibenden Schaft gesteckt
werden. Der Nullpunkt bleibt somit
erhalten. Das System sei sehr prazi-
se und fir eine Hochdruck-Innen-
kiihlung vorbereitet, heiBt es. Das
Schnellwechselsystem ist auch fir
die Innenbearbeitung verfiigbar.

Die Konzeption der Schnittstelle ver-
spricht eine exakte, plan anliegen-
de, passgenaue Positionierung des
Wechselkopfes mit einer Genauig-
keit im einstelligen p-Bereich. Die
Grundhalter haben einen integrier-
ten Kihlmittelanschluss fiir Hoch-
druckkihlung.





